Xtron 300 EP

SELBSTVERLAUFENDER, PIGMENTIERTER DECKBELAG

1 Allgemeine Daten

Produktbeschreibung / Anwendung

Xtron 300 EP ist eine pigmentierte, nonylphenolfreie, gebrauchsfertige

2-K Beschichtungsmasse aus hochwertigem Epoxidharz. Aus Xtron 300 EP
werden fugenlose, porenfreie Bodenbeschichtungen hergestellt, die auch
starkerem Transport- und FuBgéngerverkehr standhalten. Xtron 300 EP kann
als selbstverlaufender Deckbelag noch im Verhéltnis 1: 0,7 mit Quarzsand
(z.B. Geba Sand von Dorfner 0,08 - 0,25 mm bei 23°C — andere Quarzsande
kénnen die Entliiftung, Verlauf etc. negativ beeinflussen) gefiillt werden.

Das Produkt kann auch als Versiegelung oder Sockelfarbe eingesetzt wer-
den, dabei wird nicht mit QS gefiillt.

Xtron 300 EP wird nach dem Mischen mit dem zugehdrigen Harter als Ober-
belag fiir IndustriefuBboden mit hohen Anforderungen an die mechanische
und chemische Stabilitat eingesetzt, lasst sich leicht reinigen und weist gute
Bestandigkeiten gegen Treib- und Schmierstoffe, die meisten Ldsemittel
und Chemikalien auf.

2 Verlegeanleitung

Untergrundvorbereitung

Der Untergrund muss ausreichend tragfahig sein. Die Oberflachenzug-
festigkeit der zu grundierenden Flache muss im Mittel mind. 1,5 N/mm?,
die Druckfestigkeit mind. 25 N/mm? betragen. Die Vertraglichkeit mit der
Altbeschichtungen muss vom Verarbeiter gepriift werden. Dichte oder harte
Oberflachen kdnnen bei unzureichender Untergrundvorbereitung zu Haf-
tungsstorungen fiihren. Hier sind ggfs. spezielle MaBnahmen erforderlich.
Wir empfehlen hier Probefldchen anzulegen. Der Untergrund muss sauber
und frei von Trennmitteln sein.

Grundsatzlich muss gepriift werden, ob der Untergrund offenporig, pords
oder ahnliches ist, da es in diesen Fdllen zu Blasen- bzw. Porenbildung in der
Beschichtung kommen kann. Dies ist vom Verarbeiter zu priifen und ggfs zu
beseitigen.

Vor dem Aufbringen von Xtron 300 EP wird der Untergrund mit einer
Grundierung Xtron 100 EP, Xtron 120 EP oder Xtron 150 EP entsprechend
der jeweiligen Produktdatenbldtter grundiert. Xtron 300 EP wird je nach
gewiinschter Ebenheit direkt auf die Grundierung oder auf eine EP-
Ausgleichsschicht aufgebracht.

Die Deckschicht Xtron 300 EP muss spatestens 24h bei (20°C) nach der zuvor
eingebrachten Schicht eingebaut werden oder die vorherige Schicht wurde
mit Quarzsand entsprechend abgestreut. Der Untergrund muss filmbildend
und porenfrei sein, da es sonst durch die aus dem Untergrund aufsteigende
Luft zu Bldschen- und /oder Porenbildung kommen kann.

Bei groBer Rauigkeit bzw. Unebenheit muss vor der Beschichtung mit einer
Egalisierung oder Kratzspachtelung mit Xtron 100 EP oder Xtron 120 EP
egalisiert werden (siehe die entsprechenden Produktdatenblatter).

Es ist darauf zu achten, dass keine Silikonhaltigen oder andere reaktions-
storende Stoffe vor und wahrend der Aushartungsphase mit Xtron 300 EP in
Beriihrung kommen.
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Technische Daten
Fliissige Mischung (A-+B)

1 | GebindegroRe 25 kg Gebinde
(2-Komponentengebinde)
2 | Farben Xtron Farbkarte,
weitere auf Anfrage

2 | Haltbarkeit / Lagerung 6 Monate bei 5-20°C,
in jedem Fall (auch wahrend des Transports)
frostfrei, vor direkter Sonneneinstrahlung

schiitzen

Technische Daten

Fliissige Mischung (A+B)
1 | Dichte (20°C)
2 | Verarbeitungszeit (20°C)

3 | Verarbeitungs- / Material- und
Raumtemperatur

. 1,40 g/cm?
ca. 20 - 25 Minuten

15-25°C (min. 3 Grad iber dem Taupunkt
auch wahrend Verlegung und Aushértung)

c. 1.400 - 2.000 g/m?/mm
(ungefiillt A+B)

4 | Materialverbrauch Bindemittel
pro mm Schichtdicke, je nach
Untergundbeschaffenheit

5 | Begehbarkeit (20°C)
6 | Folgebeschichtung (20°C)

7 | Rel. Luftfeuchtigkeit

nach ca. 24 Stunden
innerhalb 12-24 Std.

< 80% wahrend der gesamten
Verlegungs- und Aushdrtungsphase

Technische Daten

Ausgehartetes Material

1 | volle Belastharkeit
mechanisch (20°C) nach 7 Tagen
chemisch (20°C) nach 28 Tagen

2 | Druckfestigkeit (DIN EN 196) ca. 70 N/mm?
- Bindemittel

3 | Biegezugfestigkeit (DINEN 196) | ca. 45 N/mm?
- Bindemittel

4 | Haftabzugsfestigkeit >1,5N/mm?
(DIN IS0 4624)

5 | Shore D-Harte 75
(DIN 53505 / ASTM D 2240)

Verarbeitung

Das Produkt wird in 2-Komponentengebinden in aufeinander abgestimmten
Mengen geliefert. Vor dem Verarbeiten muss das Material in jedem Fall
mindestens auf die Umgebungstemperatur (Raum- und Bodentemperatur)
erwarmt werden. Die A-Komponente ist 2-3 Min. aufzuriihren, anschlieBend
wird die B-Komponente restlos in die A-Komponente entleert. Beide Kompo-
nenten werden mit einem geeigneten elektrischen Riihrwerk mind. 2-3 Min.
homogen vermischt. Das Einriihren von Luft ist zu vermeiden. Die Mischung
sollte umgetopft und anschlieBend nochmals kurz aufgeriihrt werden.

Xtron 300 EP v2.22 de-01

ZB ESTRICH-CHEMIE GmbH
Tel.: 02588 9197811

24

—
28 ESTRICH-CHEMIE

59427 Unna

Hemmerder Hellweg 35a

info@zbe.de
www.zbe.de

24

—
28 ESTRICH-CHEMIE



Xtron 300 EP

SELBSTVERLAUFENDER, PIGMENTIERTER DECKBELAG

Oberbelag:
Der Quarzsand (Gewichtsverhdltnis 1: 0,5 bei 23°C) muss homogen

eingeriihrt werden. Xtron 300 EP wird auf die zu beschichtende Fléche
aufgegossen und mit einer Zahnspachtel Polyplan Nr. 48 flichendeckend in
der entsprechenden Schichtdicke (ca. 2 mm) aufgetragen. Um gleichmaRBige
Schichtdicken zu erzielen, sollten die Zahnleisten der Spachtel regelmaBig
iiberpriift und gegebenenfalls ausgetauscht werden. Die Fldche muss mit
einer Stachelwalze im Kreuzgang nachbehandelt/ entliiftet werden. Der
Verarbeiter tragt hierzu Nagelschuhe.

Xtron 300 EP kann auch ohne zusétzlichen Quarzsand verwendet werden
(als selbstverlaufenden Oberbelag mit Zahnleiste Polyplan Nr. 25 in ca. 1T mm
Schichtdicke).

Als Versieglung oder Sockelfarbe erfolgt der Auftrag mit einer Pliischwalze.
Bei der Herstellung von Einstreu- oder Chipsheldgen muss die Abstreuung
bzw. Chipseinstreuung innerhalb der Verarbeitungszeit erfolgen. Gleiches
gilt fiiir die Bearbeitung mit der Stachelwalze.

Versiegelung:
Grundierung: Xtron 120 EP oder Xtron 100 EP

Versiegelung: Xtron 300 EP (2 Arbeitsgange)

0,30—0,5 kg/m?
0,25 - 0,3kg/m?

Die Grundierung muss einen durchgehend dichten geschlossenen Harzfilm
bilden. Zur Optimierung der Deckfahigkeit bei rauen Fldchen kann Xtron 300
EP mit bis zu 0,5% Stellmittel Xtron X960 thixotropiert werden. Bei hellen
Bunttdnen (z.B. Gelb, Orange) sind fiir ein gutes Deckvermdgen 2 Arbeits-
gange empfehlenswert.

Unebenheiten des Untergrundes und Schmutzeintrage konnen durch diinne
Versiegelungen nicht kaschiert werden.

Das Material wird mit einem Gummischieber verteilt und mit einer kurzflo-
origen Walze im Kreuzgang gleichmdBig nachgewalzt. Hier miissen vor Ort
eigene Tests von dem Verarbeiter durchgefiihrt werden.

Uberarbeitung

Bei Uberarbeitung bis zu 24 Stunden nach Einbau muss die Deckschicht
nicht extra angeschliffen werden. Eine spatere Uberarbeitung ist nur nach
sorgfaltigem Anschleifen und nachfolgenden Absaugen des Schleifstaubes
maoglich, da es sonst zu Haftungsstorungen kommen kann.

Pflege

Um die Eigenschaften des Kunstharzbodenbelags langfristig zu bewahren,
empfehlen wir eine regelméRBige Pflege. Bitte fordern Sie hierzu unsere
Xtron Pflegeanleitung an.

Farbton

Fast alle Farbtone sind mdglich. Geringe Farbtonabweichungen sind aus
rohstoffbedingten Griinden unvermeidbar. Es kdnnen bei hellen Bunttonen,
wie z.B. im Gelb- oder Orangebereich, Farbtonabweichungen durch die
Verfiillung mit Quarzsand dauerhaft auftreten. Unter UV-und Witterungsein-
fliissen sind Epoxidharze generell nicht dauerhaft farbtonstabil bzw. neigen
zur Vergilbung. Kiinstliches UV-Licht kann den Farbton auch verandern und
ebenfalls zur Vergilbung fiihren. Die technischen Eigenschaften bleiben
erhalten.
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Schutzmaf3nahmen

Hinweise zum Umgang mit dem Produkt entnehmen Sie bitte dem giiltigen
Sicherheitsdatenblatt und den Richtlinien der chemischen Industrie iiber
den Umgang mit Beschichtungsstoffen (M004/M023). Bei der Verarbeitung
sind geeignete Schutzkleidung und Schutzbrille zu tragen.

Hautkontakt mit Fliissigharzen kann zu gesundheitlichen Beeintrachtiqun-
gen und Allergien fiihren.

Hinweise

Die Verfiillung wurde mit Quarzsand Geba der Fa.Dorfner bei einer Material-
und Untergrundtemperatur von 23°C durchgefiihrt, samtliche Werte
beziehen sich auf die 0.g. Temperatur. Andere Sandtypen beeinflussen die
Produkteigenschaften wie z. B. Verlauf, Optik, Entliiftung, Fiillgrad und
Verbrauch. Geringere Temperaturen reduzieren die Verlaufs- und Entliiftung-
seigenschaften sowie den Fiillgrad. Der Quarzsand muss feuergetrocknet
sein. Der Quarzsand darf keinesfalls feucht sein.

Bei den Kenndaten handelt es sich um von uns ermittelte ca. Werte, die nicht
die Bedeutung von Eigenschaftszusicherungen haben. Aus dem Produkt-
datenblatt konnen deshalb keine Haftungsanspriiche abgeleitet werden.
EP-Harze sind grundsatzlich unter UV-und Witterungseinfliissen auf Dauer
nicht farbstabil.

Chemisch und mechanisch beanspruchte Flachen unterliegen einem nutzu-
ngshedingten VerschleiB. Hier wird eine regelméBige Wartung empfohlen.
Verbrauchsmengen, Verarbeitungszeit, Begehbarkeit und Erreichen der
Belastbarkeit sind temperatur- und objektabhdngig.

Wir weisen auBerdem darauf hin, dass ausschlieBlich die neueste Fassung
des technischen Datenblattes giiltig ist bzw. alle dlteren Datenbldtter ersetzt.

Wichtiger Hinweis

Von entscheidender Bedeutung neben der Umgebungstemperatur ist die

Bodentemperatur.

Bei niedrigen Temperaturen verzogern sich grundsatzlich die chemischen

Reaktionen. Dadurch verlangert sich die Uberarbeitungszeit- und Begeh-

barkeitszeiten. Durch hohere Viskositat der Produkte, erhdht sich auch der
Materialverbrauch.

Bei hoheren Temperaturen verkiirzen sich die chemischen Reaktionen und
die Uberarbeitungs-und Begehbarkeitszeiten verkiirzen sich.

Das Material ist grundsatzlich wahrend der Verarbeitung vor Wasser-
beaufschlagung zu schiitzen. Des Weiteren ist das Material nach der Applika-
tion ca. 24 Std (bei 20°C) vor direkter Wasserbeaufschlagung zu schiitzen.
Innerhalb dieser Zeit kann die Beaufschlagung mit Wasser (z.B. auch Tau,
Kondenswasser) zu einer Weiverfarbung (Carbamatbildung) an der Ober-
flache filhren bzw. ist die Oberflache an diesen Stellen klebrig und dieser
Umstand kann die Adhdsion zu den Folgebeschichtungen beeintrachtigen.

Grundsatzlich vor riickseitiger und driickender Feuchtigkeitseinwirkung
auch wahrend der Nutzung schiitzen.
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Rechtshinweise:

Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und abweichenden
Arbeitsbedingungen kann keine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses
oder eine Haftung aus welchen Griinden und / oder Rechtsverhaltnissen
auch immer von ZB ESTRICH-CHEMIE GmbH iibernommen werden. Im
Ubrigen gelten die jeweiligen neuesten allgemeinen Geschéftshedingungen
der ZB ESTRICH-CHEMIE GmbH, die von uns angefordert werden kdnnen.
Anderungen der Produktspezifikationen behalten wir uns ausdriicklich vor.

EU-Verordnung 2004/42 (Decopaint-Richtlinie):

Der in der EU-Verordung 2004/42 erlaubte maximale Gehalt an VOC (Produk-
tkategorie I1A / j Typ sh) betrdgt im gebrauchsfertigen Zustand 500g/1 (Limit
2010). Der maximale Gehalt von Xtron 300 EP, im gebrauchsfertigen Zustand
ist <500g/1VOC.

GIS Code: WGKRE 30
Weitere Informationen zum Giscode erhalten Sie bei Wingis online unter
http//www.wingis-online.de/wingisonline/

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir Innenanwendung in Gebauden
(Aufbauten gemaR techn. Merkblatter)

Brandverhalten: BFL-s1
Wasserdurchlassigkeit: NPD?
VerschleiBwiderstand (Abrasion Resistance): NPD?
Haftzugfestigkeit (Bond): B1,5
Schlagfestigkeit (Impact Resistance) IR4
Trittschallisolierung: NPD?
Schallabsorption: NPD 2
Chemische Bestandigkeit: NPD?

2) NPD = No Performance Determined; Kennwert nicht festgelegt
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